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In diesem Dokument finden Sie die Material- und Produkteigenschaften fiir das FILOform
ULTIMA Connect Schachtsystem aus glasfaserverstdrktem Polymerbeton.
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1. Allgemeine Eigenschaften des Grundmaterials

« Glasfaserverstarkt

« Farbe: grau

« Halogenfrei

« Metallfrei, unmagnetisch

« Witterungs- und medienbestandig

2. Mechanische Eigenschaften

Allgemeine Eigenschaften des Grundmaterials
Mechanische Eigenschaften
Thermische Eigenschaften
Elektrische Eigenschaften
Brandverhalten
UV-Stabilitét

Chemische Bestdndigkeit
Weitere Eigenschaften

Wichtige mechanische Eigenschaften des Materials, das zur Herstellung von Filoform ULTIMA
Connect verwendet wird, sowohl aus internen Tests als auch allgemein bekannten Werten.

Eigenschaft Priifmethode Wert
Elastizitdtsmodul 1SO527-4 11GPa
Zugfestigkeit 1SO 527-4 45 MPa
Biegemodul 1SO 14125 9.5GPa
Biegefestigkeit 1SO 14125 110 MPa
Schlagfestigkeit 1SO 179 50 Kd/mv
Dichte SO 1183 1.75g/cm?




3. Thermische Eigenschaften
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Relevante thermische Eigenschaften des Materials, das zur Herstellung von Filoform ULTIMA
Connect verwendet wird, sowohl aus internen Tests als auch allgemein bekannten Werten.

Eigenschaft Priifmethode Wert
Wdrmeverformungstemperatur ENISO 75-2 >200°C
Linearer Wirmeausdehnungskoeffizient | ISO 11359-2 33x10°m/m°C
Warmeleitfahigkeit ASTM E1530-11 (2016) 0,49 W/m k!
Betriebstemperatur -40 bis +110°C

4. Elektrische Eigenschaften

Relevante elektrische Eigenschaften des Materials, das zur Herstellung von Filoform ULTIMA
Connect verwendet wird, sowohl aus internen Tests als auch allgemein bekannten Werten.

Eigenschaft Priifmethode Wert
Durchschlagsfestigkeit IEC 60243-1 /ASTM D149-09 (2013) 12 kV/mm
Dielektrizitéitskonstante ASTM D150 bei 60 Hz / IMHz 42K/4.35K
Verlustfaktor ASTM D150 bei 60 Hz 0.01
Durchgangswiderstand IEC 60093 1x10% Ohm/cm
Oberflachenwiderstand IEC 60093 1x10% Ohm

5. Brandverhalten

Brandverhalten des Materials, das zur Herstellung von Filoform ULTIMA Connect verwendet
wird, sowohl aus internen Tests des Materiallieferanten als auch unabhdngiger dritter Parteien.
Das verwendete Material hat duroplastische Eigenschaften und schmilzt nicht und bildet
keine Tropfen. Es ist unempfindlich gegentiber umgebenden Betriebstemperaturen und daher

keiner Warmeverformung oder Wdrmeausdehnung ausgesetzt.

Eigenschaft Priifmethode Wert
Entziindbarkeit bei direkter Flammen- 1SO 11925-2 (Oberfldche @ 30 sec) bestanden @ 30 sec
einwirkung (Einzelflammentest)

Entflammbarkeit UL 94 Einstufung HB
Rauchdichte, Rauchgastoxizitdit NF F16-101 & F16-102 Klasse F1
Sauerstoffindex EN ISO 4589-2 23%
Brandverhalten EN 13501 D-s3,d0




6. UV-Bestdndigkeit
Prifung des Materials, das zur Herstellung von Filoform ULTIMA Connect verwendet wird,
durch den Materiallieferanten.

Probekdrper wurden einer Bewitterung gemal3 ISO 4892-3:2006 (Methode A) ausgesetzt. Der
Test bestand aus einem sich wiederholenden Zyklus von 4 Stunden UV-Bestrahlung (UVB-
313-Lampe) bei +60°C, gefolgt von 4 Stunden Kondensation (UV-Bestrahlung aus) bei +60°C fiir
insgesamt 1000 Stunden. Biegefestigkeit und Biegemodul wurden vor und nach der Bestrah-
lung gemdls ISO 14125 bestimmt.

Durchschnittliche Anderung Biegefestigkeit ~ Durchschnittliche Anderung Biegemodul

Probekédrper

Probekdrper @ 1000h 3% 10%

7. Chemische Bestdndigkeit
Prifungen zur chemischen Bestdndigkeit des Materials, das zur Herstellung von Filoform
ULTIMA Connect verwendet wird, wurden durch eine unabhdngige Drittpartei durchgefiihrt.

Proben des Materials mit gleicher Materialzusammensetzung und dhnlicher Wandstérke
wurden jeder der aufgefuhrten Reagenzien 48 Stunden lang ausgesetzt. Gewichtsdnderungen
wurden vor und nach Einwirkung der chemischen Reagenzien zusammen mit dem Biegemo-
dul und der Biegefestigkeit bestimmt.

Reagenz Durchschnittliche Gewichts-  Durchschnittliche Anderung  Durchschnittliche Anderung
verdnderung Biegefestigkeit Biegemodul

Herbizide (2%) -0.14 % -3.0% -1%

Isooktan (0.1N) -0.02 % -11.1% 0%

Natriumhydroxid (0.1N) 0.57 % -10.6 % 0.1%

Transformatordl (Mineralol) | -0.02 % -8.1% -51%

8. Weitere Eigenschaften
Relevante Eigenschaften des Materials, das zur Herstellung von Filoform ULTIMA Connect

verwendet wird.

Eigenschaft
Wasseraufnahme @ 24h

Priifmethode

1SO 62

Priifberichte sind auf Anfrage verfiigbar!
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